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The air bag holder comprises a frame (1) having an open dish (2) for receiving the 
folded air bag (3) and a facing (5). The manufacture of the air bag holder consists of 
three stages. The inflatable bag is placed in its folded state in the open dish. The dish 
opening is then sealed with a rigid aluminium or magnesium cover (4) comprising a 
flap which is pivoted on the dish and retractable during bag inflation. The frame and the 
dish containing the bag and cover are placed in facing mould and the plastic is injected 
to form the facing. The mould forms feet (6,7) for anchoring the facing onto the frame. 
The mould also forms rupture zones (8) for the facing which tear during bag inflation. 
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(57) Ce procede de fabrication d'une piece d'equi- 
pement comprenant une armature (1 ) munie d'une cou- 
pelle ouverte (2) de reception d'un sac gonflabie a I'etat 
pli6 et d'un garnissage (5), est caracterise en ce qu'il 
comporte les Stapes sutvantes : 

on dispose au moins le sac gonflabie (3) a l'6tat pli6 
dans la coupelle (2); 

on obture I'ouverture de la coupelle (2) a I'aide d'un 



couvercle rigide (4) comprenant au moins un volet 
articuie" sur la coupelle et escamotable lors du gon- 
flage du sac; 

on dispose ('armature avec sa coupelle (2) munie 
du sac (3) et du couvercle (4) dans un moule de 
fabrication du garnissage par injection de matiere 
ptastique, et 

on injecte de la matiere plastique dans !e moule 
pour former le garnissage (5). 
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Description 

La presents invention concerne un precede de fa- 
brication d'une piece d'equipement, notamment pour 
v6hicule automobile et une piece d'equipement obtenue 5 
selon ce procede. 

Plus particulierement, I'invention se rapporte aux 
proc6des de fabrication des pieces d'equipement de ve- 
hicles, qui comprennent au moins un sac gonflable, tel- 
les que par exemple des pieces d'equipement dispo- 
s6es au niveau des planches de bord des vehicules ou 
des volants de direction de ceux-ci. 

Les proc6des de fabrication de ce type de pieces 
d'equipement, connus dans I'etat de la technique, con- 
sistent essentiellement a monter la piece d'equipement 
sur le vehicule, a disposer le sac gonflable dans une 
coupelle de I'armature de cette piece, puis a fixer sur 
cette armature, un garnissage qui a ete realise" indepen- 
damment du reste de la piece. 

Ceci est le cas par exemple des coussins centraux 
des volants de direction des vehicules pour lesquels les 
differentes operations de montage sont r6alis6es chez 
les constructeurs de vehicules. 

On concoit que ces differentes operations de mon- 
tage necessitent I'assemblage des differents elements 
de cette piece les uns a la suite des autres et que ces 
operations presentent un certain nombre d'inconve- 
nients, notamment au niveau du temps requis pour cet 
assemblage et de la presence d'organes de fixation tels 
que des rivets ou autres pour la fixation de ces elements 
sur le reste de I'armature de la piece. 

On a egalement d6crit dans les demandes de bre- 
vets Francais n° 93 14 120 et 93 14 121 deposees le 
25 novembre 1 993, au nom de la Demanderesse, des 
precedes de fabrication d'une piece d'equipement, et 
notamment d'un volant de direction de vehicule automo- 
bile, comprenant une armature munie d'une coupelle 
ouverte de reception d'un sac gonflable a I'etat plie et 
d'un garnissage, qui comportent les etapes suivantes : 

on dispose au moins ie sac gonflable a I'etat plie 
dans la coupelle; 

on obture I'ouverture de la coupelle a ('aide d'un ma- 
teriau d'etanch6ite dechirable lors du gonflage du 
sac; 

on dispose I'armature avec sa coupelle munie du 
sac et du materiau d'etancheite dans un moule de 
fabrication du garnissage par injection de matiere 
plastique; et 

on injecte de la matiere plastique dans le moule 
pour former le garnissage. 

Cependant, il a 6te constate que ('utilisation du ma- 
teriau d'etancheite d'obturation de I'ouverture de la cou- 
pelle presentait des inconv6nients lors de ('injection de 
matiere plastique dans le moule pour former le garnis- 
sage. 

II se forme en effet des surepaisseurs de matiere 



plastique au niveau de I'ouverture de la coupelle, ces 
surepaisseurs etant genantes pour le deploiement du 
sac. 

Le but de ('invention est done de resoudre ces pro- 
bl6mes. 

A cet effet, ('invention a pour objet un proc6de de 
fabrication d'une piece d'equipement, notamment pour 
vehicule automobile, comprenant une armature munie 
d'une coupelle ouverte de reception d'un sac gonflable 
a I'etat plie et d'un garnissage, caracterise en ce qu'il 
comporte les etapes suivantes: 

on dispose au moins le sac gonflable a I'etat plie 
dans la coupelle; 

on obture i'ouverture de la coupelle a I'aide d'un 
couvercle rigide comprenant au moins un volet ar- 
ticuie sur la coupelle et escamotable lors du gonfla- 
ge du sac; 

on dispose I'armature avec sa coupelle munie du 
sac et du couvercle dans un moule de fabrication 
du garnissage par injection de matiere plastique; et 
on injecte de la matiere plastique dans le moule 
pour former le garnissage. 

Selon un autre aspect, I'invention a egalement pour 
objet une piece d'equipement de vehicule automobile. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui va suivre, donnee uniquement a titre 
d'exemple et faite en se r6ferant aux dessins annexes, 
sur lesquels : 

les Fig. 1 a 4 illustrent les differentes etapes d'un 
procede de fabrication d'une piece d'equipement 
telle qu'un volant de direction de vehicule automo- 
bile, selon I'invention. 

Ainsi qu'on peut le voir sur ces figures, une piece 
d'equipement de vehicule automobile comporte une ar- 
mature de piece destin6e a recevoir au moins un sac 
gonflable dans une coupelle ouverte de reception de ce 
sac a I'etat pli6, et peut dtre adaptee pour former par 
exemple un volant de direction d'un vehicule ou encore 
une piece d'equipement destinee a etre integree dans 
la planche de bord du vehicule, par exemple en regard 
du passager avant de celui-ci. 

L'armature de cette piece d'equipement, designee 
de facon generale par la reference 1 sur la figure 1 , com- 
porte une coupelle ouverte 2 de reception du sac gon- 
flable a I'etat plie et suivant le procede selon {'invention, 
tel qu'illustre sur ces figures 1 a 4, la premiere etape de 
ce procede consiste a disposer au moins le sac gonfla- 
ble design6 par la reference g6nerale 3 sur la figure 2 
dans la coupelle 2 de I'armature 1 . 

On notera a cet 6gard qu'un gen6rateur de gaz peut 
egalement etre dispose dans cette coupelle, de facon 
ctassique, ce generateur de gaz etant relie au reste des 
circuits de contrSle/commande du vehicule par I'inter- 
mediaire par exemple de moyens de connexion eiectri- 
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ques. 

Cependant, il est connu dans I'etat de la technique 
que le g6n6rateur de gaz peut 6galement etre dispose 
dans un autre organ e du vehicule, tel que par xemple 
I'arbre de direction dans le cas ou la piece d'equipement 
est un volant de direction ou encore dans une poutre de 
renfort de la planche de bord dans le cas ou la piece 
d'equipement est disposes dans la planche de bord du 
vehicule en regard du passage r avant. 

Une fois que ce sac gonflable et eventuellement le 
ggnSrateur de gaz sont disposes dans la coupelle 2, on 
obture I'ouverture de cette coupelle a I'aide d'un couver- 
cle 4 escamotable lors du gonflage du sac, comme cela 
est illustre sur la Fig. 3. 

Ce couvercle 4 est rigide et comprend au moins un 
volet articuie sur la coupelle et escamotable lors du gon- 
flage du sac. 

Difterents modes de realisation des moyens d'arti- 
culation 4a de ce volet sur la coupelle peuvent etre en- 
visages. 

Ensuite, on dispose I'armature de piece avec sa 
coupelle munie du sac gonflable 3 et du couvercle 4 
dans un moule de fabrication du garnissage de la piece 
d'equipement par injection de matiere plastique et on 
injecte de la matiere plastique dans le moule pour for- 
mer le garnissage designe par la reference gen6rale 5 
sur la Fig.4. 

Le moule de fabrication peut etre concu pour former 
des pattes d'accrochage 6 et 7 du garnissage sur Tar- 
mature 2 pour obtenir une bonne liaison entre le garnis- 
sage et celle-cL 

Bien entendu, le moule peut egalement etre adapte 
pour former des zones de rupture pr£ferentielle 8 de ce 
garnissage, en regard de i'ouverture de la coupelle, ces 
zones se dechirant lors du gonflage du sac comme cela 
est classique. 

On concoit alors que ce precede de fabrication per- 
met d'obtenir une piece d'equipement munie d'un gar- 
nissage en matiere plastique, qui peut etre fix£e direc- 
tement sur un autre organe du vehicule et qui est livree 
chez les constructeurs de vehicules a I'etat assemble, 
ce qui permet de r6soudre les probiemes de montage 
mentionnes precedemment. 

Le couvercle 4 articuie sur la coupelle de cette piece 
d'equipement peut par exemple etre realise en alumi- 
nium ou en magnesium comme le reste de I'armature 
de cette piece. 

Ce couvercle rigide permet d'empecher la formation 
de sur6paisseurs au niveau de I'ouverture de la coupel- 
le. 

II va de soi bien entendu que ce couvercle peut ega- 
lement comporter plusieurs volets d'obturation de 
I'ouverture de la coupelle, articuies independamment 
I'un de I'autre sur celle-ci. 

C'est ainsi par exemple que ce couvercle peut com- 
porter deux volets en regard Tun de I'autre et articuies 
sur des bords opposes de la coupelle. 



Revendications 

1. Procede de fabrication d'une piece d'equipement, 
notamment pour vehicule automobile, comprenant 

5 une armature (1 ) munie d'une coupelle ouverte (2) 
de reception d'un sac gonflable (3) a I'etat plie et 
d'un garnissage (5), caracterise en ce qu'il compor- 
te les etapes suivantes: 

10 - on dispose au moins le sac gonflable (3) a I'etat 
plie dans la coupelle (2); 
on obture I'ouverture de la coupelle (2) a I'aide 
d'un couvercle rigide (4) comprenant au moins 
un volet articuie sur la coupelle et escamotable 

*5 lors du gonflage du sac; 

on dispose I'armature avec sa coupelle (2) mu- 
nie du sac (3) et du couvercle (4) dans un moule 
de fabrication du garnissage par injection de 
matiere plastique; et 

20 - on injecte de la matiere plastique dans le moule 
pour former le garnissage (5). 

2. Procede selon la revendication 1 , caract6ris6 en ce 
que le couvercle est en aluminium. 

25 

3. Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que le couvercle est en magnesium. 

4. Piece d'equipement de vehicule automobile, carac- 
30 terisee en ce qu'elle est obtenue suivant le procede 

selon Tune quelconque des revendications prece- 
dentes. 



40 



45 



so 



3 



EP 0 722 863 A1 




1/ 

FIG. 3 




FIG. 4 
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